Pirometria

(Manual de instalacion y operacion).

El objetivo de este manual de instrucciones es realizar de manera adecuada el montaje de las
piezas para nuestros elementos de medicion de Temperatura. Veremos paso a paso la forma
correcta y adecuada de como se debe instalar este equipo, de manera muy sencilla

Instalacion de termopares y RTDS

e Los elementos sensores se instalaran una vez concluidos los trabajos mecénicos, de
presion y temperatura. Durante el transcurso de los cuales podrian resultar dafiados.

AN

1. Para RTDS o Termopares con conexién niple-tuerca-niple, primero se debera
desenroscar la parte de abajo de la tuerca unién para poder hacer el montaje a el
termopozo.

Nota importante:

Roscar en el sentido de

las manecillas del reloj

2. Muy importante también, es que el apriete debera ser siempre hecho en los hexadgonos
de la tuerca y nunca en la cabeza de proteccion.
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e Se verificara que el interior de los termopozos esté limpio y libre de objetos extrafios,
que el sensor penetra sin dificultad hasta el final y que hace buen contacto con el fondo
del termopozo.

e El cable de extensién debera ser el correcto conforme al cédigo de colores de acuerdo
con la norma ANSI MC 96,1 e IEC 584-3

e Con frecuencia los cédigos de colores de ambos cables corresponden a normas
distintas. En la conexion de los RTDS debera prestarse atenciéon cuando la conexion
sea a tres o cuatro hilos a la correcta conexion de cada conductor, de acuerdo con los
esguemas de Ingenieria.

e Se dejara siempre desde el tltimo punto de fijacién el cable hasta la cabeza de
conexion del termopar o RTD un tramo de cable suficiente para poder extraerlo sin
necesidad de desembornarlo. Este trato se sujetara convenientemente para evitar
accidentes o tracciones accidentales del cable que puedan afectar a las conexiones.
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OPERACION

Para los termopares la conexidn de los cables debera ser de acuerdo con el codigo de colores
conforme a la norma ANSI MC 96,1 vs IEC 584-3, que se mostrara la tabla 1.

Para los RTDS se debe tener en cuenta los datos de resistencia vs temperatura, mostrados en
la tabla 2.
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p Connectors Connectors
ANSI MC 96.1 . Maximum | EMF (mV) IEC 584-3
éNdSI Colour Coding Alloy Combination Ec,,r.,,.,ml 1»/:_: Grade mr., Max. Colour Coding CIE(cj:
ode nvironment emp. Li B8l Thermocouple Intrinsicall ode
'I’hcrg::::nnlo Exé:::l'nn +Lead — Lead Bare Wire Range Range Sate y
IRON CONSTANTAN | thert- iited o6 tn
e COPPER- U;g;‘s",ggafl‘"g'sﬂh —21010 1200°C| -8.095 to
(magnetic) NICKEL Not Recommended for | —346 10 2193°F|  69.553
Cu-Ni Low Temperatures.
Clean Oxidising and Inert.
CHROME NICKEL- Limited Use in Vacuum or
GCKEL | EMING Reducing. Wide | 57010 1372°C| ~6.458 to
Ni-Cr (magnetic) Range, Most Popular | ~454102501°F|  54.886
0 Calibration
coppen | ST | el
- % —270 to 400°C —6.258 to
Cu NICKEL Morrmorature & Cepogont| 45410 752°F | 20.872
CHROME GCONSTANTAN | Oxidising or Inert. | o
oloKEL | “ooPER" |Fediong:thotes EMF | 4541 toser| TesR
Ni-Cr CuNi Per Dogree
Alf i
NICROSIL NISIL . e'y"gzé"".’ ~270101300°C|  -4.345
Ni-Cr-Si Ni-Si-Mg am?h T‘gg:gs —450 10 2372°F| 10 47.513
00 okt ‘
0 Not Insert in Metal
NONE ” SB’/EAJ}!%UD’YGM PLATPItNUM Tubes. Beware of ~50101768°C |  —0.226 R
ESTABLISHED % AHODIL pContamination. | _58103214°% | t021.101
o Oﬁldislmq or Inhelln i .
NONE PLATINUM- | PLATINUM | ““Tubes. Bewareof | —sot01768°| —0.26 S
ESTABLISHED 10% RHODIUM Pt Comamnation. | 255103547 | 10 75 69
NONE copper | COPPER-LOW Hc{;ﬁ%%fiﬁ’é‘ s ‘c‘?r U
ESTABLISHED Cu NICKEL " | £sG Knovin as RX & SX
Cu-Ni Extension Wire.
D& ot ihaory i Metal
0 Not Insert in Metal
NONE _ |_PLATINUM- | PLATINUM- Tubes. B 1 . B
ESTABLISHED 30% RHODIUM| 6% RHODIUM | gugﬁ%'{ﬁﬁﬁ usel| o aaoe | Pen2820
Pt-30% Rh Pt-6% Rh | Hioh Temp. Common
Vacuum, Inert, Hydrogen.
NoNE SO —— NG STARARD G
ESTABLISHED w 26% RHENIUM enc Zﬂ'sfnb 3"2‘?023223;; 0o 38.564 COLOUR CODE (‘ N ')
W-26% Re Atmosphere
NONE +| TUNGSTEN- | TUNGSTEN- g:?a’%’%:”{%?g?{&%ﬁ? T NO STANDARD C
ESTABLISHED = | SEERM | 20 BHENIUM °399'35é°7"5o°?)° " | 32104208 | 0t037.066 COLOUR CODE 5)
D0 7007 (w
N imosahere
Vacuum, Inert, Hydrogen.
s - | B f Embrittl t.
| RN | Tt R | oo ool D
ESTABLISHED 3% Re W-25%Re | Oxdizing atmosphers | 32104208°F | 01039.506 COLOUR CODE (W3)
Tabla 1
°c OHMS °C OHMS °C OHMS °C OHMS °C OHMS
-100 60.25 30 111.67 160 161.04 290 208.45 420 253.9
-90 64.3 40 115.54 170 164.7 300 212.02 430 257.32
-80 68.33 50 119.4 180 16846 310 2165 440 260.72
-70 72.33 60 12324 190 1721 320 21912 450 264.11
-60 76.33 70 127.07 200 175.84 330 22265 460 267.5
-50 80.31 80 130.89 210 1799 340 226.17 470 270.8
-40 84.72 90 134.7 220 183.17 350 229.67 480 274.22
-30 88.22 100 138.5 230 186.82 360 23317 490 277.56
-20 92.16 110 142.29 240 19045 370 236.65 500 280.9
-10 96.03 120 146.06 250 194.07 380 240.13 510 284.22
0 100 130 149.8 260 197.07 390 24359 520 287.53
10 103.9 140 1563.5 270 20129 400 247.04 530 290.83
20 107.79 150 1587.3 280 20488 410 25048 540 29411

Tabla 2

Manometros de proceso S.A. de C.V.

20-febrero-2019



MANTENIMIENTO

Los termopares y termorresistencias industriales son elementos robustos que en general no
precisan mantenimiento. Si se llegara a presentar una falla en el equipo, lo mas recomendable
es acudir directamente al proveedor para la gente experta y mas capacitada de un diagnostico
del equipo y efectien los cambios pertinentes.
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